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Framtidens maskinmatning

| takt med att det stélls allt hogre krav pa verktygsmaskiner har vi kommit fram till att en optimalt fungerande maskin utgor basen
for en Ilonsam verksamhet. Moderna maskinverktyg kdnnetecknas av hog flexibilitet, maximal utnyttjandegrad och minimala stille-
stand. For detta krévs korrekt geometri i alla maskinrorelser.

Darfor skapade vi MEAX och bérjade skissa pa I6sningar for matning av maskinverktyg som i vara 6gon ar sa sjalvklara att de
borde ha utvecklats for lange sedan. Med snabba métningar, ett logiskt anvandargrénssnitt, smarta applikationer och farre kompli-

cerade funktioner kan vi nu bygga framtiden fér matning av maskinverktyg.

MEAX MT 30 — Inmatning av verktygsmaskiner

MEAX MT30 ar ett matsystem som utvecklats speciellt for snabba kontroller av verktygsmaskiner geo-
metriska status med hdg noggrannhet. Instrumentet méater maskinrérelsernas geometri i flera enkla steg
med de olika applikationer som visas pa visarenheten. Meax MT30 innehaller fem matsensorer som alla
ansluts tradlost till visarenheten dar matresultat beréaknas och omedelbart presenteras for anvandaren.
Resultaten fran matningarna visas bade grafiskt och numeriskt for enklast tankbara utvardering och

kan aven lagras i visarenhetens minne. En matrapport med alla matvarden fran en maskin kan skapas

i PDF-format direkt i visarenheten. Det gar aven att exportera resultaten via ett USB-minne for vidare
dokumentation. Matsensorerna i Meax-systemet ar precisionsinstrument som utvecklats speciellt for att
sakerstalla hog noggrannhet under krdvande matférhallanden. Meax MT30 levereras i tva robusta rull-
vaskor som gor det enkelt att transportera och bara hela systemet.

[Meax



MEAX DU

MEAX DU - VISARENHET

Meax DU ar en robust visarenhet som utvecklats speciellt for verk-

stadsmiljoer med hdga krav pa driftsakerhet och
talighet mot bade skarvatskor och smuts.

Visarenhetens holje har en kraftig aluminiumram och
gummibelagd yta som gor enheten extremt stottalig
samtidigt som den ar latt att halla. Visarenheten kan
laggas pa maskiner utan att glida. Visarenheten ar
foérsedd med en stor och tydlig 6,5” fargpekskarm
som ar enkel att Iasa av. Informationen pa skarmen
kan aven visas over langa avstand. Allt detta gor att
systemet ar mycket flexibelt aven i kravande miljder.

MEAX-SENSORER

MEAX SM/SR — matsensorer

MEAX SR201 och SM201 ar multifunktionella

sensorer. Bada har inbyggd lasersandare, 2-axlars PSD-de-
tektor och hoguppldsande inklinometer som registrerar rota-
tionsvinkeln. Sensorerna anvands for olika typer av mat-
ningar, som exempelvis rakhet, ratvinklighet, spindelriktning
och koaxialitet. SR-enheten (markt med R) monteras pa
den del av maskinen som ska fungera som referens medan
SM-sensorn (markt med M) monteras pa den maskinaxel
som ska matas.

MEAX MT30 innehaller tva matsensorer for vinkelmatning
med stor noggrannhet. Meax vinkelsensorer har en unik
konstruktion med tradlés kommunikation via Bluetooth

och laddningsbart batteri. Det gor det mgjligt att anvanda
instrumentet &ven da maskindérrarna ar stangda, vilket ar
en forutsattning for ett skert arbete i maskinen. Tradlés
kommunikation ger aven operatdren mojlighet att placera
visarenheten pa den plats dar uppriktningen ska utféras nar
maskinenjusteras.

MEAX PEN

Meax Pen ar en batteridriven matpenna som ansluts trad-
I6st via Bluetooth till Meax-visarenheten eller till en mobil
enhet med stdd av en app. Matsensorn kan anvandas for
matning av kast i maskinspindlar, rérelser/glappi maskin-
slider, matning av repetitionsnoggrannhet i fixturer eller
vandglapp i maskinrérelser. Den tradlésa dverféringen gor
det majligt att mata med sensorn i maskinen dar matningar-
na kan utfdras med maskindérrarna stangda.



Matning av rakhet och avvagning
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%A Matning av koaxialitet

STREVEL™

For att kontrollera att maskinrdrelserna ar raka och utan vridning krévs en
I6sning med flera sensorer.

MEAX LR-sensorn placeras pa maskinbddden medan LM-sensorn monteras
pa verktygshallaren med det medfdljande fastet. SR-sensorn monteras pa
huvudspindeln och MEAX SM-sensorn pa verktygshallaren.

Resultatet visas som en uppsattning matpunkter langs maskinaxeln.

MEAX MT30 kontrollerar darigenom maskinrdrelsens rakhet och mater sam-
tidigt rérelsens vinkelavvikelse i relation till maskinbddden. Resultatet visas
bade grafiskt och som text och kan enkelt exporteras via USB.

Matning av spindeluppriktning

Eftersom avvikelser i spindeluppriktningen paverkar slutprodukten ar det
viktigt att de enkelt kan matas.

Du kontrollerar avvikelsen genom att ta fyra matningar pa tva stallen langs
Z-axeln.

Genom att vrida lasern i spindeln och flytta MEAX SM-sensorn langs Z-axeln
far du ett resultat for den parallella uppriktningen mellan spindelns rotations-
axel och den 2-axliga rorelsen. Resultaten visas grafiskt i tva riktningar: i rat
vinkel till maskinbadden och parallellt med maskinbadden.

Métning och justering av verktygshallare

Med MEAX SR- och SM-sensorer kan du mata uppriktningen

mellan huvudspindeln och verktygshallaren och darmed snabbt stalla in
nollpunkten i verktygshallaren.

Méatinstrumentet vagleder dig genom hela matprocessen. Programvaran
hjalper dig att mata vid fyra rotationspositioner och raknar sedan fram ett
resultat som visar vinkelfelet och mittpunkternas avvikelse mellan spindein
och verktygshallaren. Justeringar kan géras med en realtidsfunktion som ar
unik for MEAX.

Matning av ratvinklighet

Genom att montera ett prisma pa MEAX SR kan du kontrollera att maskin-
rorelserna ar ratvinkliga i forhallande till varandra. Denna méatning gors i tva
steg: forst mats X-axeln och sedan Z-axeln. Programvaran hjalper dig att
utféra matningen och du ser vinkelavvikelsen direkt. Den specialutformade
fixturen gor det enkelt att montera sensorerna for exakta resultat.
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Matning av vertikal spindeluppriktning
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Vertikal spindeluppriktning

Anvands for att bestdmma riktningen hos maskinspindelns rotationsaxel

i relation till en vertikal maskinrérelse. Vid denna typ av méatning anvands
maskinrérelsen som referenslinje. Matningen utférs genom att SR-sensorn
monteras i spindeln och SM-sensorn i maskinrérelsen. Under matningen rote-
ras spindeln 180 grader medan maskinsliden med SM-sensorn flyttas till tva
positioner. Resultaten visas som en vinkelavvikelse i relation till referenslinjen
i tva riktningar.

Vertikal koaxialitet

Anvands for att bestdmma riktningen hos maskinspindelns rotationsaxel i re-

lation till huvudspindeln. Huvudspindelns rotationsaxel anvands som referens
och rotationsaxeln hos andra féremal mats i férhallande till denna. Resultaten
visas som en vinkel och en forskjutning i tva riktningar: ratvinkligt i férhallande
till maskinbadden och parallellt med den.

Spindelparallellitet

Anvands for att bestdmma riktningen hos maskinspindelns rotationsaxel i
relation till sin egen horisontella rérelse. SM-enheten monteras i maskin-
spindeln medan SR-enheten monteras i motsatt spindel (eller i indexerings-
fixturen). SR-sensorn roteras 180 grader och maskinaxeln flyttas till tva
positioner.

Vertikal spindelparallellitet

Anvands for att bestdmma rotationsriktningen hos en maskinspindels
rotationsaxel i relation till dess egen vertikala rorelse. SM-enheten monte-
ras i maskinspindeln medan SR-enheten monteras i motsatt spindel (eller i
indexeringsfixturen). Genom att SR-sensorn roteras 180 grader och ma-
skinaxeln flyttas till tva positioner foljt av en koaxialitetsmatning gar det att
berdkna parallelliteten mellan spindeln och maskinrérelsen.
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MEAX MT30 FIXTURER

MEAX PEKFIXTUR

Anvands for att mata ratvinkligheten i vertikala och horisontella
frésar och fleroperationsmaskiner. Fixturen kan fastas direkt pa ma-
skinbordet dar pekriktningen kan stallas in vertikalt eller horisontellt.
Beroende pa vilken maskinkonfiguration som matningen utfors
pa kan fixturen i stéllet monteras i maskinspindeln.
SR-sensorn med vinkelprisma monteras i fixturen och laserns
riktning kan stéllas in parallellt med en av maskinrérelserna
med de inbyggda mikrometerskruvarna. SR-sensorns rota-
tionsvinkel kalibreras sedan for att sakerstalla att den vinklade
laserstrélen ar uppriktad till den andra maskinaxeln.

MEAX INDEXERINGSFIXTUR

Denna fixtur anvands fér matning av parallelliteten mellan
en roterande spindel och dess egen rorelse da spindeln

ar monterad pa en maskinaxel. Fixturen kan monteras pa
flera olika satt for att mojliggdéra matningar i maskiner med
horisontella och/eller vertikala rorelser. Fixturen bestar av en
hydraulisk spannchuck med fyra indexeringspositioner, ett faste
for SM-sensorn och en fastplatta for montering pa maskinbordet.
Den hydrauliska chucken kan &ven monteras pa den runda fast-
plattan eller en axelfériangning med diametern 20 eller 16 mm.

MEAX MAGNETISKT SENSORSTATIV

Meax magnetstativ anvands om det inte gar att montera
SM-sensorn i maskinspindeln, verktygsfastet eller med
nagon av de medfdljande magnetfétterna. Matstativet har
en flexibel, treledad arm som kan lasas sekventiellt med
ett lasvred. SM-sensorn med axelférlangning monteras i stati-
vet med ett klamfaste som gor det majligt att stalla in sensorns
rotationsvinkel till exempel parallellt med maskinbadden.

MEAX RUND FASTPLATTA
Anvands fér montering av SR- eller SM-sensorn i spindlar som

saknar chuck eller direkt pa spindelnosen. Kan aven anvandas &%‘ = ,ﬁ{*
med en hydraulisk spannchuck fran indexeringsfixturen. o L |
Levereras med magneter och férlangningsstanger (L = 40 v t_ ’\
mm, L = 80 mm) U
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MEAX MT30

Vaska 1
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1. Meax DU 2. Meax SM 201 3. Meax LM 201 4. Meax SR 201 5. Meax LR 201 6. Stromkabel, 2 st. 7. USB-kabel A-mini 0,5 m, 4 st.
8. Meax magnetfot, 2 st. 9. Meax SQ 201 10. Meax faste 90 grader 11. Hylsa C25-16, 2 st. 12. Insexnyckel 13. Stréomférsérjning 4 USB-portar

5VDC 14. Meax mattband 15. Meax USB 16. Rund platta

Vaska 2

=

1. Meax magnetfot, 2 st. 2. Meax indexeringsfixtur 3. Meax roterande axel 20 mm &
4. Meax cylinderformad indexeringsfixtur 5. Meax pekfixtur
6. Meax magnetiskt sensorstativ 7. Meax P100




MEAX RAPPORT PA PLATS MEAX PEN

Meax Pen ar en batteridriven
matpenna som ansluts tradlést
via Bluetooth till Meax-visa-
renheten eller till en mobil

Oppna minneshanteraren.
Valj métning.
- 1 Skapa PDF-fil!
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MEAX SM/SR MEAX LM/LR VISARENHET
Hélje, material: Anodiserad aluminium och ABS-plast Drifttemperatur: 15 till 30 °C Métnoggrannhet: 1% +3pum
Drifttemperatur: 15 ill 30 °C Forvaringstemperatur: -20till 70 °C Matt: 124 mm x 158 mm x 49 mm
Vikt: 306 g Relativ luftfuktighet: 10-90 % (4,9inx6,2inx 1,9 in)
Matt: 82 mm x 86 mm x 33 mm Vikt: 386 g Kapslingsklass: IP65 (dammtat och skyddad
(3,2inx3,4inx 1,31in) Matt: 77 mm x 84 mm x 45 mm mot vattenstralar)

Kapslingsklass: IP65 (3,0in x 3,3in x 1,81in) Skarmstorlek: 6,5” (165 mm) diagonalt
Laser: 650 nm klass |l diodlaser Kapslingsklass: IP65 (133 x 100 mm)
La"ser, uteffekt: <1 rr'{W Inklinometer: miﬁﬁgfnae?rga MEMS- Drifttid (l?egrgan%ri ég_‘g;t;ﬂﬁ’ dggzlysning)
Méatavstand: Upp till 3 m
Detektor: 2-axliga PSD Kalibrerat métomrade: + 50 mm/m Laddningstid for batteri
Detektor, storlek: 16 mm x 16 mm (0,6 in x 0,6 in) Intern uppldsning: 0,001mm/m (irumstemperatur med avsténgt system: m:;";f: ('j?#tds?iigg -6
Visad upplésning: 1 um Visad uppl6sning:* 0,001 mm/m
Métnoggrannhet: 1%+ 3 pm Inklinometer, noggrannhet: 1 % % 0,005 mm/m
Inklinometer, upplésning: 0,01° Temperaturfel: 0,015 mm/m/°C
Inklinometer, noggrannhet:  + 0,1° Kommunikationsrackvidd: 10m MEAX PEN
Kommunikationsréackvidd: 10m Uppvarmningstid: 30 min Matt: 124 mm x 158 mm x 49 mm
Strémférsorjning: Hogkapacitivt litiumjonbatteri Driftstid: 12 timmar kontinuerlig drift (4,9inx6,2inx 1,9 in)

eller extern stromférsorjning Laddningstid for batteri: 8 timmar
Laddningstid for batteri (i rumstemperatur med avsténgt system): 8 timmar Tradlés kommunikation: Bluetooth-séndare/ Métnoggrannhet: + Max (1+ 12xKI;17xKI1)

LED-indikering batteri:

Systemstatus, laseréverféring,
batteristatus och Bluetooth

ACOEM AB ar ett globalt féretag som star i framkanten for innovation inom 6évervakning,

mottagare klass | med
multi-drop-kapacitet.

K=mm

underhall och tekniklésningar. Genom att hjélpa industriféretag 6ver hela varlden att bli
exakt uppmatta och eliminera allt som inte &r det, minimerar vi onédigt slitage och pro-

duktionsstopp. | slutdndan gor detta vara kunder mer I6nsamma och var miljé mer hallbar.

ogcoerm

Box 7 431 21 MdIndal
Tel: 031-706 28 00
E-post: info@meax.se — www.meax.com
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