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VALKOMMEN TILL VAR
VARLD

Anda sedan starten 1984 har ACOEM AB
hjalpt féretag varlden dver att uppnd en mer
I6nsam och hallbar produktion. Den position
som vi har i dag har vi natt genom att vaga
tanka utanfér normen och vélja egna, nagot
okonventionella véagar. Vi har haft modet att
bega misstag och ta ut nya
kompassriktningar. Beslutsamhet, ambition
och kompetens har gjort oss till en global
aktor och ledare inom innovativa och
anvandarvanliga méatverktyg.

MEAX

| takt med att det stélls allt hogre krav pa
maskinverktygen har vi kommit fram till att en
optimalt fungerande maskin utgor basen for
en lénsam verksamhet. Moderna
maskinverktyg kannetecknas av hdg
flexibilitet, maximal utnyttjandegrad och
minimala stillestand. For detta kravs korrekt
geometri i alla maskinrorelser.

Darfor skapade vi MEAX och borjade skissa
pa losningar for matning av maskinverktyg
som i vara 6gon &r sa sjélvklara att de borde
ha utvecklats for lange sedan.

Med snabba matningar, ett logiskt
anvandargranssnitt, smarta applikationer och
farre komplicerade funktioner kan vi nu bygga
framtiden fo6r méatning av maskinverktyg.
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LICENSAVTAL FOR
SLUTANVANDARE

Du har endast rétt att anvéanda programvaran
i denna produkt om du accepterar alla
nedanstaende villkor, dvs.
slutanvandaravtalet. Genom att anvanda
denna produkt accepterar du detta avtal. Om
du inte accepterar detta avtal maste du
omgéaende &terlamna hela den oanvanda
produkten (maskin- och programvara) till
aterforsaljaren mot ersattning.

Anvéndaren har rétt till en licens for
anvandning av programvaran som ingar i
denna produkt. Programvaran far endast
anvandas i den maskinvara som den var
installerad pa vid inkopstillfallet.
Programvaran far inte tas bort fran
maskinvaran.

Programvaran som ingar i systemet ar
egendom som tillhér ACOEM AB. Det ar
strangt forbjudet att kopiera eller distribuera
programvaran.

1.2

Det ar strangt forbjudet att modifiera eller
demontera systemet, att anvanda reverse
engineering eller att dekompilera systemet
eller delar av det.

Friskrivning fr&n garantier: | den omfattning
detta tillats av gallande lagstiftning
tillhandahaller ACOEM AB och dess
leverantorer programvaran i denna produkt i
"befintligt skick” och friskriver sig darigenom
frn alla 6vriga garantier, vare sig dessa ar
uttryckliga, underforstadda eller lagstadgade.

Begransning av ansvar: Inga
ersattningsansprak kan 6verstiga inképspriset
for produkten och den enda atgard som
eventuellt kommer ifrdga &r att produkten
aterlamnas mot ersattning.

ACOEM AB eller dess leverantorer tar, i den
utstréackning detta medges av gallande
lagstiftning, inget ansvar for indirekta skador,
speciella skador, oavsiktliga skador eller
straffrattsliga skador som uppstar till féljd av
anvandningen av systemet eller ndgon av



dess delar, oavsett om anvandningen varit
behdorig eller obehdorig.

ACOEM AB (tidigare kant som Elos
Fixturlaser AB) &r sedan mitten av 2014 ett
helégt dotterbolag till ACOEM Group med
sate i Lyon i Frankrike. Andra varumarken
inom ACOEM Group &r 01dB, ONEPROD och
METRAVIB och FIXTURLASER. For narmare
information, besék www.acoemgroup.com
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http://www.acoemgroup.com/
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FORSAKRAN OM
OVERENSSTAMMELSE

| enlighet med EMC-direktivet 2004/108/EG
och lagspanningsdirektivet 2006/95/EG
inklusive &ndringar genom CE-
markningsdirektivet 93/68/EEG och RoHS-
direktivet 2011/65/EU.

Typ av utrustning

Matsystem for maskinverktyg
Markesnamn eller varumarke
MEAX
Typbeteckning(ar)/modellnummer

1-1013 MEAX DU 01

1-0984 MEAX LM 201
1-0985 MEAX LR 201
1-0986 MEAX SM 201
1-0987 MEAX SR 201

Tillverkarens namn, adress och
telefonnummer

ACOEM AB
Box 7
431 21 MéIndal

Telefon: +46 31 7062800

Produkterna har utvecklats i enlighet med
foljande standarder och/eller tekniska
specifikationer som éverensstammer med god
teknisk praxis och géllande
sékerhetsbestdmmelser inom ramen for EEA:

Standard/testrapport/tekniskt
konstruktionsunderlag/normativt
dokument

EN 61000-6-3:2007.

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3, -4, -5,
-6, -11.

EN 61010-1:2010
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1SO9001:2008 ref.nr/utgiven av: DNV
Certification AB certifikat nr. 2009-SKM-AQ-
2704/2009-SKM-AE-1419.

Den tradlsa utrustningen 6verensstammer
med avsnitt 15 i FCC-bestammelserna.
Driften ska ske i enlighet med foljande tva
villkor;

(1) apparaten far inte orsaka skadliga
storningar, och

(2) apparaten maste acceptera mottagna
storningar, &ven om de kan orsaka odnskade
funktioner hos apparaten.

Ytterligare information

Produkten erhéll CE-markning 2015.

2.2

| egenskap av tillverkare forsakrar vi under
eget ansvar att utrustningen uppfyller kraven i
ovannamnda direktiv.

Datum och ort
MoIndal 2015-12-01

Behorig namnteckning

Hans Svensson, verkstéallande direktor



SAKERHET

Folj alla anvisningar avseende
produktsékerhet och drift och spara denna
dokumentation. Observera alla varningar pa
produkten och i driftanvisningarna.

Om du inte foljer sakerhets- och
driftanvisningarna kan féljden bli
personskador, brand eller skador p&
utrustningen.

Utrustningen far inte monteras isar, dndras
eller anvandas pa annat satt an enligt
beskrivningen i driftanvisningarna. ACOEM
AB tar inget ansvar om produkten anvands pa
felaktigt satt.

VARNING!

Se till att uppfylla alla
nodvandiga krav for
sakerhetsatgarder och -
bestammelser p& arbetsplatsen
och lokala bestammelser om
sékerhet i en maskinmiljo.
Anvéand inte en maskin, t.ex. en
svarv, om du inte fatt
sékerhetsinstruktioner och
forstar hur maskinen ska
anvandas. Vidta alla lampliga
atgarder for att forhindra
oavsiktlig start av maskinerna.
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FORSIKTIGHETSATGARDER FOR
LASER

MEAX-instrumenten anvander laserdioder
med en uteffekt pd < 1,0 mw.
Laserklassificeringen ar klass 2.

Laser i klass 2 betraktas som séker vid
avsedd anvandning och kraver endast mindre
forsiktighetsatgarder.

Dessa ar:

e  Titta aldrig direkt in i lasersandaren.

e  Rikta aldrig laserstralen direkt mot en
annan persons dgon.

CAUTION éié
LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
55-EN-60825-1:2015

MAX OUTPUT: 1 mW

t1
WAVELENGTH: 630-680 nm

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND 1040.11
EXCEPT FOR DEVIATIONS PURSUANT TO
LASER NOTICE No. 50, DATED JUNE 24, 2007

3.2

VARNING!

ANVANDNINGEN AV ANDRA
MANOVERDON ELLER
JUSTERING ELLER
UTFORANDET AV ANDRA
PROCESSER AN DE SOM
SPECIFICERAS HAR KAN
LEDA TILL FARLIG
STRALNINGSEXPONERING.



Detta system dverensstimmer med kraven
enligt:

. IEC-60825-1:2015
. British Standard BS EN 60825-1
. DIN EN 60825-1

USA FDA Standard 21 CFR, kap. 1, del
1040.10 och 1040.11
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STROMFORSORJINING

MEAX-utrustningen forsorjs av
uppladdningsbara, hdgkapacitiva litium-
jonbatterier i visarenheten och sensorerna.

Under typiska forhallanden levererar batteriet
tillracklig kapacitet i ungefar tva till tre &r innan
det behover bytas. Kontakta aterforsaljaren
for batteribyte.

Batterierna innehaller en sakerhetskrets som
garanterar en saker funktion i visarenheten
och sensorerna. Det innebar att visarenheten
och sensorerna endast far anvandas med
litiumjonbatterier som levereras av MEAX.

Om ett batteri byts pa fel satt, finns risk for
skador p& utrustning och personal.

3.4

VARNING!

BATTERIBYTEN FAR ENDAST
UTFORAS AV
AUKTORISERADE
REPRESENTANTER FOR
MEAX.

ANVAND ENDAST
BATTERIER SOM
LEVERERAS AV MEAX!
ANDRA BATTERIER
FORORSAKAR ALLVARLIGA
SKADOR PA SENSORN OCH
KAN LEDA TILL
PERSONSKADOR!



Hantera alla batterier varsamt. Batterierna
utgor en risk for brannskador om de hanteras
pa fel satt. Montera aldrig isar dem och hall
dem borta fran varmekallor. Hantera skadade
eller lackande batterier med storsta
varsamhet. Tank pa att batterier kan vara
skadliga for miljon. Avfallshantera batterier i
enlighet med lokala foreskrifter. Kontakta
aterforséaljaren om du ar tveksam.

Anvand endast den externa strémadapter
som MEAX levererar for att anvdandas med
visarenheten.

Anvand endast den externa strémadapter
som MEAX levererar eller en 5 V USB-
laddare eller en enhet som forlanger
batterilivslangden for att ladda batteriet i
sensorerna.

Om andra stromadaptrar anvands finns risk
for skador p& utrustning och personal.

3.5



TRADLOS SANDARE/MOTTAGARE

MEAX-systemet ar forsett med tradlosa
Bluetooth-séndare/mottagare.

Kontrollera att det inte finns begransningar for
anvandning av radiosandare/mottagare pa
driftplatsen innan de tradlosa
sandarna/mottagarna anvands.

VARNING!

Kontrollera att det inte finns
nagra begransningar for
radiosandare/mottagare pa
driftplatsen innan de tradlosa
sandarna/mottagarna anvands.
Anvéand inte denna utrustning

pa flygplan.
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SKOTSEL
PACKNING AV VASKA

Transportera alltid systemet i den
medfdljande vaskan.

Kalibreringscertifikaten ar placerade bakom
lockets skummaterial.

4.1



RENGORING

Systemet ska rengdras med en bomullsduk
eller bomullspinne som fuktats med en mild
tvallésning. Enda undantagen ar detektor- och
laserfonstren som ska rengdras med alkohol.

4.2

For basta mojliga funktion ska laserdiodens
Oppningar, detektorytorna och anslutningarna
héllas fria frén fett och smuts. Visarenheten
ska hallas ren och skdarmens yta skyddas mot
repor.




Pappersservetter kan repa detektorytan och
far inte anvandas.

Anvand inte aceton.

4.3
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HEMMENY 3 o o |~1_

MEAX-systemen levereras med olika appar
for speciella andamal. o O

Vilka appar som ingar beror pa vilka app- = O

paket som du har valt.

@ Starta systemet genom att .
trycka pa Till-knappen. = Q @
| hemmenyn kan du vélja den app som du vill
anvanda.

| hemmenyn finns &ven funktionerna
Minneshanteraren och Globala installningar.

51



APPAR {:} Sensorvisning for

maskinverktyg
Rakhet och avvagning ®

Spindelmaétning

MINNESHANTERARE

{l - Koaxialitet = Minneshanterare

Sensorvisning for vattenpass

| Ratvinklighet
-

5.2



SYSTEMFUNKTIONER

Globala instéllningar

= Batteristatus

[

o Minska bakgrundsbelysning
@ Oka bakgrundsbelysning

Frén

)B / Bluetooth-indikator
Till/Fran

5.3
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SENSORVISNING FOR
AVVAGNING

INLEDNING

Sensorvisningen for MEAX
avvagningssensorer kan anvandas for olika
applikationer dar du vill anvéanda sensorernas
matvarden pa olika satt. Appen kan anvandas
med en sensor (LM) eller tv& sensorer (LM

och LR) anslutna till visarenheten. (Appen kan
inte anvandas med enbart LR.)

Med en sensor ansluten gar det att mata ett
objekts vinkel mot tyngdkraften (avvagning)
eller ett objekts relativa vinkelavvikelse
(rullning och lutning).

D& tva sensorer &r anslutna gar det dven att
mata ett objekts vinkel mot en referens.

Sensorvisningsappen visar vardena fran 2-
axlars sensorer i bada riktningar (o och B)
som realtidsvarden. Den kan &ven registrera
matvarden och presentera ett fast varde for
en matpunkt. Det gar dven att ladda ned
lagrade métvarden eller att streama vérden till
en datafil.

D& tva sensorer (M och R) &r anslutna gar det
att visa vardena pa olika satt.

R och M
R och M-R

6.1



MATMETOD

Vid méatning av ett objekts vinkel mot
tyngdkraften (avvagning) placeras M-sensorn
pa objektet och vardena pa skarmen
nolistélls. Sedan vrids sensorn 180° och
vardena pa skarmen halveras.
Sensorvisningens varden ar objektets
awvikelse mot tyngdkraften.

Vid métning av ett objekts relativa vinkel
placeras M-sensorn pa objektet och vardena
pa skarmen nollstalls. Sedan kan objektet
flyttas eller sensorn placeras pa ett annat
objekt. Vardena pa skarmen &ar
vinkelavvikelsen i relation till den forsta
méatpunkten/det forsta objektet (noll).

D4 tva sensorer (M och R) &r anslutna gar det
att mata ett objekts relativa vinkel mot en
referens. M-sensorn monteras pa matobjektet
och R-sensorn pa referensen. Vardena pa
visarenheten anger vinkelskillnaderna mellan
objektet och referensen (M-R).

6.2

©

e

STARTA APPEN

Starta appen Sensorvisning
fér avvéagning genom att
peka pa tillhérande ikon i
hemmenyn.



FUNKTIONER

Nar Sensorvisning fér avvagning dppnas
visas radata fran de anslutna
avvagningssensorerna.

Om ett varde saknas visas ------ .

R M-R

«a +§.837 «a 0953

/1000 /1000 ——

pr +8.736 8r +10.327

M MR &

Funktioner som é&r tillgéngliga vid start

Nollstall varden.

Sampla och visa ett enskilt
varde.

Skriv ut véarden till en fil.

Globala instéllningar.

Hem.

0 | « R

M/M-R

Vardena fran M-sensorn kan visas som M-
varden (utan relation till R-sensorn) eller som
M-R-véarden (med relation till R-sensorn).

6.3



6.4

Nollstall varden

R M-R

«a 0,000 =a +0.002

/1000 —— /1000 ——
pr +0.001 pr +0.001
§ M-R’

Halvera varden.
‘ 1/7

l Aterstall varden till rddata.



Sampla och visa ett enskilt varde

R M-R

«a 0000 =«a +0.007

/1000 —— oo ——
er +0.007 er -0.002
"O M-Ro

Aterga till realtidsvarden.
| @
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Skriv ut varden till en fil

Skriv ut varden som samplats fran sensorerna
och lagra dem i en fil.

Ange filnamn och bekréafta.

R M-R

«a -0.002 <o« +0.008

— /100 — /000 ——

pr -0.008 er +0.006
@ @

t ® Registrera enskilda varden.

6.6

Starta kontinuerlig
l @ registrering.
(Alla varden registreras tills
funktionen stoppas.)

Stoppa och bekréafta

4 kontinuerlig registrering.
(Endast tillganglig da
kontinuerlig registrering ar

aktiv.)

Avsluta utskrift av varden till

% en fil.

Registreringen kan startas och stoppas flera
ganger och alla registrerade varden lagras i
samma fil.

De registrerade vardena lagras i en textfil
med tidstampel fér varje sampling.



SENSORVISNING
FOR MASKINVERKTYG

INLEDNING

Sensorvisningen for MEAX positionssensorer
kan anvandas for olika applikationer dér du
vill anvanda sensorernas matvarden pa olika
sétt. Appen anvands med de tva sensorerna
SM och SR anslutna till visarenheten.

Appen Sensorvisning kan visa varden fran
bada sensorerna. Varje sensor mater i tva
riktningar (b och a) samt rotationsvinkeln (r).
Vardena kan visas i realtid pa skarmen eller
lagras som matvéarden och presenteras som
ett fast varde for en specifik matpunkt. Det gar
aven att ladda ned lagrade matvarden eller att
streama varden till en datafil.

MATMETOD

Appen Sensorvisning anvands for allmanna
andamal. De realtidsvarden som visas pa
skarmen kan nollstallas fér matning av den
relativa rérelsen hos ett matobjekt. Den héar
funktionen kan anvandas pa faltet for att
kontrollera att vardena fran sensorn
Overensstdammer med en kénd rorelse.

Nar vardena nollstallts kan de aven halveras.
Den har funktionen kan anvandas for att hitta
mittpositionen hos ett roterande objekt.

STARTA APPEN
'C) Starta appen Sensorvisning
for maskinverktyg genom att
® peka pa tillhérande ikon i
hemmenyn.

7.1



FUNKTIONER

Nar Sensorvisning foér maskinverktyg 6ppnas
visas radata fran de anslutna
positionssensorerna.

R M

b +0.684 b -0.810
a +0.162 a -0.587
£ +329.95° R

B oo

7.2

Funktioner som é&r tillgéngliga vid start

Nollstall varden.

Sampla och visa ett enskilt
varde.

Skriv ut véarden till en fil.

Globala instéllningar.

Hem.

0 | « R



Nollstall varden

R M
b 0. UDU b 0. l][lﬂ
a 0000 a 0. 000

£ +329.95° £ +330.22°

B - 5% o

Halvera varden.

5

Aterstall varden till rAdata.

Sampla och visa ett enskilt varde

R M

b +0. DlJl -0. IJ[IZ
a +0.001 -0. 004

£ +329.96° «+330.22°

-

| &

Atergé till realtidsvarden.

7.3



Skriv ut varden till en fil

Skriv ut varden som samplats fran sensorerna
och lagra dem i en fil.

Ange filnamn och bekréafta.

R M
b +0001 b +0.001
a +0001 a -0001
£ +32995° £ +33027°

t ® Registrera enskilda varden.

7.4

Starta kontinuerlig

l @ registrering.
(Alla varden registreras tills
funktionen stoppas.)

Stoppa och bekréafta

4 kontinuerlig registrering.
(Endast tillganglig da
kontinuerlig registrering ar

aktiv.)

Avsluta utskrift av varden till

% en fil.

Registreringen kan startas och stoppas flera
ganger och alla registrerade varden lagras i
samma fil.

De registrerade vardena lagras i en textfil
med tidstampel fér varje sampling.



RAKHET OCH AVVAGNING
INLEDNING

<

!-‘

Appen Rakhet och avvagning anvands for att
méta rakheten och lutning/rullning hos de
olika rorelseaxlarna i maskinen. Upp till 4
MEAX-sensorer kan anvandas for samtliga
matningar (SM, SR, LM och LR).

Vid rakhetsmétning anvands en laserstrale
fran SR-enheten som referens. Den laggs

parallellt med rorelseaxeln. Den tvaaxlade
SM-sensorn ar monterad pa
verktygshallaren/sliden och mater rérelsen i
tva riktningar da sliden ror sig langs
maskingejden.

Matning av lutning/rullning sker samtidigt med
LM-sensorn monterad p&
verktygshallaren/sliden och LR-sensorn
monterad pa maskinfundamentet som
referens.

Matvardena registreras fran alla tre sensorer
genom att sliden forflyttas till olika positioner
langs rorelseaxeln.

Resultaten presenteras grafiskt och numeriskt
och kan jamféras med valda toleranser.

Alla resultat kan sparas i visarenhetens minne
och enkelt éverforas till en dator for fullstandig
dokumentation av matningen.

8.1



MATMETOD

Rakhetsmatning utférs genom att en
laserstrale laggs langs rorelseaxeln.
Laserstralen ar fast och fungerar som en
referens under hela méatningen. SM-sensorn
ar monterad pa matobjektet i en sadan
position att laserstrélen traffar den tviaxlade
detektorn pa sensorn. SM-sensorn mater

positionen i tva riktningar (b och a) da objektet

forflyttas till olika matpositioner langs
rorelseaxeln. Avstanden mellan matpunkterna
anges ocksa i matningen.

Nar alla méatpunkter har registrerats raknar
systemet om resultaten med en beréakning for
Best Fit eller enligt valda referenspunkter.

Resultaten presenteras i en graf och kan
sparas i systemets minneshanterare.

Matning av lutning/rullning utférs med MEAX
LM- och LR-sensorer som méter
vinkelskillnaden mot tyngdkraften i tva
riktningar (a och B).

8.2

LM-sensorn ar monterad pa
verktygshallaren/sliden och mater
vinkelavvikelsen vid de olika méatpunkterna
langs rorelseaxeln.

LR-sensorn ar monterad i en fast position pa
maskinfundamentet. Den registrerar
maskinens vinkelrdrelser samtidigt som
matvéardena registreras.

Resultaten frAn méatningarna av
lutning/rullning presenteras i en graf och i en
lista.

Pa resultatskarmen kan anvandaren vaxla
mellan att visa resultaten for rakhet och for
lutning/rullning.



STARTA APPEN

Starta appen Rakhet och
avvagning genom att peka
pa tillhérande ikon i
hemmenyn.

Sla pa lasern pa SR-sensorn.

8.3



KONFIGURATION Mét maskinbaddens lutning.

2

Maskinbaddens lutning

Bekréafta maskinbaddens
befintliga lutning.

Néar Rakhet och avvégning startas, visas
skarmen for maskinbaddens lutning.

<

Hem.

|

Maskinbaddens lutning mats med SM-
sensorn.

Om du har en befintlig lutning av
maskinbadden behdver du bara bekréafta den.

8.4



Vid métning av maskinbaddens lutning med
SM-sensorn visas vinkelvardet som ett
realtidsvarde.

Placera SM-sensorn pa maskinbaddens
lutning.

Bekréafta maskinbaddens
4 uppmatta lutning.

Det gér aven att ange maskinbaddens lutning
manuellt.

Ange maskinbaddens lutning
£ manuellt.

Lutningar i maskinbadden p& mellan -2° och
90° godtas.

8.5



Métpunkter

® wm

—< 00601000

Upp till 99 punkter kan matas.

Du valjer antalet punkter genom att ange
deras positioner eller avstdnden mellan dem.

8.6

Ange positioner

'IE Du anger en position genom
att kortvarigt peka pa en av
positionsrutorna ovanfor
matpunkterna.

Regler for inmatning av positioner

Om du forst anger en position vid punkt 1 och
sedan vid en annan punkt, kommer
positionerna mellan dem att fyllas med lika
stora inbdrdes avstand.

Om du anger en position vid en annan punkt
an 1 forst, kommer positionen att stallas pa 0
vid punkt 1.

Om du anger position 0 vid ndgon punkt forst,
kommer inget annat att fyllas i. Om du anger
en position vid punkt 1 forst och sedan vid en
annan punkt, kommer positionerna mellan
dem att fyllas med lika stora inbdrdes
avstand.



Positionen vid en punkt kan endast andras till
ett varde som ligger mellan positionerna for
angransande punkter.

Du kan ta bort den sista punkten genom att
andra dess positionsvarde till blankt.

Ange avstand
Regler for inmatning av avstand

Om du forst anger en position vid punkt 1 och
sedan avstandet mellan tva valfria positioner,
kommer positionerna mellan dem att fyllas
med lika stora inbordes avstand.

Om du forst anger ett avstand mellan tva
valfria positioner, kommer positionen att
stallas pa 0 vid punkt 1.

Om ett avstand &ndras, kommer positionerna
for alla punkter efter detta avstand att &ndras.

Du kan ta bort den sista punkten genom att
andra avstandet framfor den till blankt.

m
0

9 210 211 212 213 2114 215

=< (00601000

Det valda matomradet markeras med bla farg.
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Tolerans

Oppna fonstret for

[ toleransinstallningar.
S
Anteckning
Oppna Anteckningar.

Bekrafta konfigurationen

fortsatt till

‘ Bekréafta konfigurationen och
sammanfattningsskarmen.
Spara konfigurationen

Konfigurationen kan sparas separat och
Oppnas senare.

‘ |'_‘L'| Spara konfigurationen.
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MATNING

Sammanfattningsskarm

- 5
AR, 0350

B o=

P& sammanfattningsskarmen visas alla
méatpunkter.

Matpunkterna registreras pa
matpunktsskarmen.

Du 6ppnar méatpunktsskarmen
A\ genom att peka pa en punkt
och sedan slappa den.

Den valda punkten markeras med bla farg.

Om du vill &ndra konfigurationen kan du
aterga till konfigurationen.

Peka pa konfigurationsikonen
{**)  foratt gA tillbaka till
konfigurationen.

8.9



Méatpunktsskarm

Placera sliden med SM- och LM-sensorerna
vid punkten som ska métas.

Kontrollera att laserstralen traffar malet.

Vanta i ungeféar 20 sekunder tills vardena har

stabiliserats innan du registrerar métpunkten.

8.10

o 9'(:;“)'(" o .

0593 | au. +0.008

0594  pu -0.001
(]

4 016

©

P& matpunktsskarmen visas b- och a-varden,
positionssensorns rotationsvinkel samt alfa-
och beta-varden fran avvagningssensorn.

En blinkande cirkel runt

o métpunktens nummer anger

att det handlar om
realtidsvarden.

Peka pa matikonen for att
registrera matpunkten.



Fargen pa vardena indikerar statusen for b-, [x]
a-, alfa- och beta-vardena i relation till valda © )'o" <)

toleranser. b -0593 | a.. +0.007
-0595 | pwx  0.000

+0.089 Utanfor toleransen (orange). 4 016 Q
[¢1 0 O

®@ @ w @

Nar en matpunkt registrerats visas fasta
varden.

En fylld cirkel runt matpunktens
nummer indikerar att punkten
har méatts och att vardena ar
fasta.

+0.004 'nom toleransen (svart).
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Anteckning

En anteckning med upp till 20 tecken kan
skrivas vid varje punkt.

Peka pa anteckningsikonen

‘ E for att skriva en anteckning.

Angrénsande punkter

Du kan fortsatta till en angransande punkt
direkt p& matpunktsskarmen utan att forst
aterga till sammanfattningsskarmen.

Ga till angransande punkt till

[ vanster.
N’

Ga till angransande punkt till
hoger.

\/

8.12

Méta om en punkt
Peka pd ommatningsikonen.
\
Ta bort en punkt

Peka pa raderingsikonen.

Tillbaka till sammanfattningsskéarmen

Peka pa bekréftelseikonen for

att ga tillbaka till
U sammanfattningsskarmen.



Flytta sliden med SM- och LM-sensorerna till
en annan matpunkt och upprepa méatningen.
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REFERENSER
Referenser kan véljas pa olika satt.
Manuellt valda referenspunkter

Referenspunkterna véljs pa
méatpunktsskarmen.

| rakhetsmatning kan en eller tva
referenspunkter véljas.

IE' Referenspunkt for
rakhetsmatning vald.

Vid avvégning kan en referenspunkt véljas.

Referenspunkt fér avvéagning
vald.

Best Fit

Vid rakhetsmétning finns &ven funktionen
Best Fit.

Best Fit kan aktiveras i

sammanfattningsskarmen for rakhetsmaétning.

8.14

Till skillnad fran valet av referenspunkter ar
Best Fit en funktion som kan aktiveras eller
avaktiveras. Funktionen beréknar en
referenslinje som minimerar avvikelsen fran
uppmatta punkter. Vid rakhetsmétning kravs
minst tvd uppmatta punkter for att funktionen
ska vara tillganglig. Nar funktionen aktiverats
berdknar den kontinuerligt en referenslinje
eller ett referensplan varje gang
inparametrarna for funktionen andras. Dessa
parametrar &ndras om en ny punkt méts upp,
om en punkt mats om, om en uppmaétt punkt
tas bort eller om ett anvandardefinierat
avstand andras.

.. Best Fit aktiverad.
. e

—_—



MATRESULTAT
Sammanfattningsskarm

P& sammanfattningsskarmen visas alla
matpunkter med rakheten pa ena sidan och
avvagningen pa den andra.

Diagrammets skala anpassas automatiskt ftill
det storsta vardet.

Visa rakhetssidan.

{(c]

Visa avvagningssidan.

=

o & || E |-
Sammanfattningsskarm — rakhet

Axlarna b och a kan namnges med upp till tre

tecken.
Du namnger axlarna b

@ @ och a genom att peka
| Y (b) | | X (a) | pa tillhérande rutor.
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1 v
|

I
BY 002
- —= — = 0

$ 0002

L] e
an .

MmO MR@ R %0

BE o=

Sammanfattningsskarm — avvagning

Axlarna alfa och beta kan nhamnges med upp

till tre tecken.
ax pr Du namnger axlarna
alfa och beta genom

[z | 1228]  att peka pa tilhorande

rutor.

8.16

Symbolerna indikerar métpunktens status.

E- J Varden inom toleransen.
. Varden utanfor tolerans.

Ej uppmétt punkt.

[

E Referenspunkt.

D& en LR-referenssensor anvands kan
avvagningsvardena visas som M-R-varden
(med relation till R-sensorn) eller som M-
véarden (utan relation till R-sensorn). Se
avsnittet "Referenssensor for avvagning
(LRY".

Toleransen, maximala och minimala varden
samt skillnaden mellan de maximala och
minimala vardena visas ocksa.



Matvardena for varje punkt kan visas pa
maétpunktsskarmen eller pa listskarmen.

Du 6ppnar méatpunktsskéarmen
| ] genom att peka pa en punkt
och sedan slappa den.

Du 6ppnar listan genom att
peka pa listikonen.

Spara métning

Du kan nar som helst spara matningen och
Oppna den senare.

Peka pa ikonen Spara for att

& spara méatningen.

‘Sammanfattningssk
-armen for rakhet
: Jutanfor toleransen.

- ‘Sammanfattningssk
Lo | Poe—g—® s o, 4 armen for avvagning
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Listskarm

Y(H o Rla) Pl
- wow L @

1 50 a0 0.000 016 0.000 0.000
2 33 0.001 0.000 016 «0.001 «00m
3 n 0.0z +0.001 016 -0.008 +0.002
4 440 -0002 <0001 016 +0003 +000m
§ 503 0.002 +0.002 015 +0.006 0.000
B 567 -0001 <0001 D16 +0.007 0.000
7 630 0000 0000 D16 +0002 0.000
o (oes) l oos ’ &

P4 listskarmen visas alla matpunkter i en lista
med positioner och varden.

Fargen pa vardena indikerar statusen for b-,
a-, alfa- och beta-vardena i relation till valda
toleranser.

+0.004 'nom toleransen (svart).

+[.089 Utanfor toleransen (orange).

8.18

Det finns &ven en toleransuppgift vid
maétpunktens nummer.

Om alla varden vid en punkt ligger inom
toleransen ar punktens nummer svart.

Om nagot varde vid en punkt ligger utanfor
toleransen &r punktens nummer orange.

Du kan rulla uppat och nedat i listan.

Peka pa
o sammanfattningsikonen for att
aterga till
sammanfattningsskarmen.
= ®  Listskarm
S utanfor
v toleransen.




REFERENSSENSOR FOR
AVVAGNING (LR)

Appen Rakhet och avvagning kan anvandas
med eller utan en referenssensor for
avvagning (LR).

D& LR anvands kan avvagningsvardena visas
som M-R-vérden (med relation till R-sensorn)
eller som M-varden (utan relation till R-
sensorn). Det gar dven att se R-vardena.

Valj M-, M-R- eller R-varden med kryssrutorna
i sammanfattningsskarmen for avvagning.

Mv M-RV Ru

‘Sammanfattningssk

" ‘armen for avvégning
D . visar M-R-véarden.
e

M MR@® R

‘Sammanfattningssk
- ‘armen for avvagning
o . visar M-varden.

o @ Kol ‘( )

i Sammanfattningssk
() e S -armen for avvégning
D visar R-varden.

MmO MR R@

Du kan véxla mellan M-R-, M-

v och R-varden med M/R-
ikonen pa matpunktsskarmen
eller i listan.
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SENSORVISNING

Du kommer &t sensorvisning direkt fr&n
sammanfattningsskérmen, sensorvisning for
maskinverktyg fran rakhetssidan och
sensorvisning for avvagning fran
avvagningssidan.

‘G} Starta sensorvisningen.
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SPINDELMATNING
INLEDNING

Appen for spindelméatning anvands for att
bestdmma riktningen hos en spindels
rotationsaxel eller annat roterande objekt i

relation till en gejdrorelse i ett maskinverktyg.

Gejden anvands som referenslinje.

Spindelns riktning presenteras som en vinkel
mot referensgejden i tva axlar.

MATMETOD

% v
N

e

Riktningen hos spindelns rotationsaxel erhalls
genom matning av positionen for spindelns
rotationscentrum vid tva punkter langs gejden.
MEAX SR-sensorn monteras pa spindeln och
dess laser representerar rotationsaxeln da
spindeln roterar. MEAX SM-sensorn monteras
pa sliden (eller annan valfri del) som ror sig
langs gejden. MEAX SM-sensorn justeras in
pa en position som gor att lasern traffar
MEAX SM-sensorns detektoromrade. Sliden
9.1



placeras pa tva positioner: en nara spindeln
och en pa stort avstand. Avstandet mellan
punkterna matas in i systemet. Vid varje
position vrids spindeln 180° i syfte att
bestdamma spindelns rotationscentrum pa
detektorn. Alla avvikelser hos
rotationscentrumets position registreras och
presenteras som ett vinkelfel mellan spindeln
och gejden.

9.2

STARTA APPEN

=

Starta appen for
spindelmétning genom att
peka pa tillhérande ikon i
hemmenyn.



KONFIGURATION

Maskinbaddens lutning

Nar spindelmétning startas, visas skarmen for
maskinbaddens lutning.

Maskinbaddens lutning mats med SM-
sensorn.

Om du har en befintlig lutning av
maskinbadden behdver du bara bekréafta den.

2

<

Bo

Mat maskinb&ddens lutning.
Bekréafta maskinbaddens
befintliga lutning.

Installningar.

Hem.

9.3



Vid métning av maskinbaddens lutning med
SM-sensorn visas vinkelvardet som ett
realtidsvarde.

Placera SM-sensorn pa maskinbaddens
lutning.

Bekréafta maskinbaddens
4 uppmatta lutning.

9.4

Det gér aven att ange maskinbaddens lutning
manuellt.

Ange maskinbaddens lutning
£ manuellt.

Lutningar i maskinbadden p& mellan -2° och
90° godtas.



Positioner och avstand

Ange positionerna vid méatpunkterna och/eller
avstandet mellan méatpunkterna.

Bekréfta positioner och
avstand.

9.5



MATNING

P& skarmen visas huvudspindeln med SR-
sensorn till vanster och verktygshéllaren med
SM-sensorn till héger.

Rotationsvinklarna for varje sensor visas
hogst upp. Dessa vinklar anges i relation till
maskinbéddens lutning.

Matningen utférs genom att varden
registreras vid tva positioner vid varje
maétpunkt. De sma cirklarna visar hur
sensorerna ska vridas.

9.6

« 35994 « 017

Placera verktygshallaren med SM-sensorn vid
den forsta méatpunkten och stall SM-sensorn
pa 0°.

Stéll SR-sensorn vid den forsta matpositionen
pa 0°.

n Peka pa matikonen.
Nu registreras den forsta
métpositionen vid den forsta
métpunkten.



« 39884 <« 0.17 « 18014 <« 017

Vrid SR-sensorn till den andra méatpositionen

pa 180°.

Peka pa matikonen.

Nu registreras den andra
méatpositionen vid den forsta
métpunkten.
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« 18015 <« 0.16°

2| b+0.702 a +0.836

Flytta verktygshallaren med SM-sensorn till
den andra métpunkten.

Lat SM-sensorn stanna vid 0° och &t SR-
sensorn stanna vid positionen 180°.

n Peka p& matikonen.
Nu registreras den forsta
matpositionen vid den andra
matpunkten.

9.8

« 359787 « 016

Vrid tillbaka SR-sensorn till matpositionen vid
0°.

n Peka pa matikonen.
Nu registreras den andra
matpositionen vid den andra
métpunkten.



RESULTAT Vinkelrét riktning inom tolerans.

1 2

@ - —1 Vinkelrét riktning utanfor
Yt — +0.003 0 tolerans.

250 0 830

Parallell riktning inom tolerans.
1 2

001 =5\
S ea//// +[| UUZ’IUU Parallell riktning utanfor
LI : ' tolerans.
250 380 B30
Du kan ge axlarna valfria namn (upp till tre
P& skarmen med métresultat visas tecken) genom att peka pé dem.

vinkelvarden for tva riktningar: vinkelratt mot
maskinbaddens lutning och parallellt med
maskinbaddens lutning.

Namnge vinkelrat axel.

Symbolerna, diagrammet och fargerna pa
véardena visar om vardena ligger inom eller Namnge parallell axel.
utanfor den valda toleransen.
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Spara matresultatet.
p

| Mat pa nytt.
@

. o Spindelmatning
e %v/ +0.091w  utanfor
= tolerans.

1 2

f === +0.135m
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INSTALLNINGAR Maskinbaddens lutning
Oppna fonstret for

| i / installningar for
maskinb&addens lutning.

Positioner och avstand

Oppna fonstret for positions-
[ == och avstandsinstallningar.

Tolerans
P4 installningsmenyn finns instéliningar for i Oppna fonstret for
spindelméatning. iz toleransinstéllningar.
For de flesta installningar visas det aktuella
valet bredvid ikonen. Sensorvisning

Oppna Sensorvisning for
'G} maskinverktyg.
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Globala installningar

Oppna Globala instaliningar.

Tillbaka

Tillbaka till appen.
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KOAXIALITET
INLEDNING

Appen for koaxialitet anvands for att
bestdmma riktningen hos en spindels eller
verktygshallares rotationsaxel i relation till en
huvudspindel i ett maskinverktyg.
Huvudspindelns rotationsaxel anvands som
referens och rotationsaxeln hos 6vriga objekt
mats i relation till denna. Resultatet
presenteras som en vinkel- och
forskjutningsavvikelse i tva riktningar:
vinkelratt mot och parallellt med
maskinbaddens lutning.

Koaxialitetsappen anvénds aven for att
Overvaka den verkliga positionen hos den
sekundara spindeln eller en verktygshallare
vid justering. Under justeringen visar appen
forskjutnings- och vinkelfelet i realtid i bada
riktningar.

MATMETOD

db¢ Fm

= .8
e

Vinkel- och forskjutningsfelet hos den
sekundara spindeln (eller verktygshallaren)
bestams genom matning av avstandet mellan
huvudspindelns och den sekundéra spindelns
rotationscentrum i tva plan. MEAX SR-
sensorn monteras pa huvudspindeln
(referens) och MEAX SM-sensorn monteras
pa den sekundara spindeln (eller

10.1



verktygshallaren). Avstandet mellan STARTA APPEN
sensorerna matas in i systemet. Genom att

vrida pa bada spindlarna och registrera den Starta koaxialitetsappen
radiella forskjutningen i fyra rotationsvinklar = genom att peka pa
gar det att berakna avstanden mellan tillhérande ikon i hemmenyn.

rotationscentrumen och darmed bestamma
vinkel- och forskjutningsfelet.

10.2



KONFIGURATION Mét maskinbaddens lutning.

2

Maskinbaddens lutning

Bekréafta maskinbaddens
befintliga lutning.

Nar koaxialitetsfunktionen startas, visas
skarmen for maskinbaddens lutning.

<

Installningar.

Hem.

Bo

Maskinbaddens lutning mats med SM-
sensorn.

Om du har en befintlig lutning av
maskinbadden behdver du bara bekrafta den.

10.3



Vid métning av maskinbaddens lutning med
SM-sensorn visas vinkelvardet som ett
realtidsvarde.

Placera SM-sensorn pa maskinbaddens
lutning.

Bekréafta maskinbaddens
4 uppmatta lutning.

10.4

Det gér aven att ange maskinbaddens lutning
manuellt.

Ange maskinbaddens lutning
£ manuellt.

Lutningar i maskinbadden p& mellan -2° och
90° godtas.



Avstand

« 38979 « 015°

- g
QOO
WEOE)
OV,

o &

Mat upp och ange avstandet mellan
sensorerna SR och SM.

- G4 till avstand.
s
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ﬂ
CEJCEAL)
AR
VL@
O,

Mat upp och ange avstandet fran SM-sensorn
till vridfastets framsida.

Detta ger forskjutningspositionen.
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MATNING £ 359.719° B 017

P& skarmen visas huvudspindeln med SR-
sensorn till vanster och verktygshéllaren med
SM-sensorn till héger.

Rotationsvinklarna for varje sensor visas
hogst upp. Dessa vinklar anges i relation till
maskinbéddens lutning.

Matningen utférs genom att varden 0)
registreras vid fyra positioner: 0°, 90°, 180°
och 270°. De sma cirklarna visar hur
sensorerna ska vridas.

Stéll sensorerna vid den forsta matpositionen
pa rotationsvinkeln 0°.
OBS: For ba_sta r(_esultat m?st_e bada N n Peka p& métikonen.
sensorerna ligga inom 0,1° vid varje position.

Nu registreras den forsta
matpositionen.
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10.8

« 8987 « 901F°

Vrid sensorerna till den andra matpositionen,
vid rotationsvinkeln 90°.

n Peka pa matikonen.
Nu registreras den andra

matpositionen.



« 179.88° « 179.84° « 21012 « 27003

Vrid sensorerna till den tredje méatpositionen, Vrid sensorerna till den fjarde métpositionen,
vid rotationsvinkeln 180°. vid rotationsvinkeln 270°.
n Peka p& matikonen. n Peka p& matikonen.
Nu registreras den tredje Nu registreras den fjarde
matpositionen. méatpositionen.
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RESULTAT Vinkelrét riktning inom tolerans.

(0) +D.024/1uu '{'4 Vilnkelréit riktning utanfér
tolerans.
' -0.063 4=

S +g.g§'27’wﬂ 34_ PTra"e” riktning utanfor
Y + ) — tolerans.

© . Vinkel inom tolerans.

Pa skarmen med matresultat visas vinkel- och -
forskjutningsvarden for tva riktningar:

vinkelratt mot maskinbaddens lutning och

parallellt med maskinb&ddens lutning.

Parallell riktning inom tolerans.

Vinkel utanfor tolerans.
Forskjutning inom tolerans.

- . Forskjutning utanfor tolerans.
Symbolerna och fargerna pa vardena visar ! 9

om vardena ligger inom eller utanfér den

valda toleransen.
Du kan ge axlarna valfria namn (upp till tre
tecken) genom att peka pa dem.

10.10



Namnge vinkelrat axel.

@ Namnge parallell axel.
X

Spara matresultatet.
p

Ga till justering.

G
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JUSTERING

; +D.[|24/mu L=
V -0.065 4=

+D.Dz7/mu dl]'é
* +0.012 4

(i ©; @

Mat pa nytt.

@

P4 justeringsskarmen visas vinkel- och
forskjutningsvardena i realtid.

Blinkande axelsymboler indikerar att
realtidsvarden visas.

Justera maskinen tills alla varden ligger inom
toleranserna.

Bekrafta resultatet genom att géra om
matningen.
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INSTALLNINGAR Oppna fénstret for
G instéllningar for
u maskinbaddens lutning.

Avstand
Oppna fonstret for positions-
| och avstandsinstallningar.
Tolerans
Oppna fonstret for
. toleransinstallningar.
P& installningsmenyn finns installiningar for \'"/

koaxialitet.

For de flesta installningar visas det aktuella Sensorvisning

valet bredvid ikonen. -G} Oppna Sensorvisning for

maskinverktyg.

Maskinbaddens lutning
10.13



Globala installningar

Oppna Globala instaliningar.

Tillbaka

Tillbaka till appen.
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RATVINKLIGHET
INLEDNING

o/

3

7

Ratvinklighetsappen anvands for att
bestamma ratvinklighetsfelet mellan tva
rorelseaxlar i en maskin.

Matningen utférs med en laserstrale fran en
lasersandare tillsammans med ett
vinkelprisma som béjer av laserstrélen exakt
90 grader vid aktivering.

| kombination med ett vinkelprisma kan
laserstralen anvandas som en referens i form
av en "optisk kvadrat” under hela matningen.

Ratvinklighetsfelet bestams genom att de tva
rorelseaxlarnas avvikelse i forhallande till "den
optiska kvadraten” mats vid tva positioner pa
varje axel.

Resultatet visas som ett vinkelfel i ett grafiskt
och ett numeriskt format.

Resultaten kan sparas och dokumenteras i
systemets minneshanterare och/eller
overforas till en extern dator.

111



MATMETOD

En lasersandare (SR) &r monterad pa en
position i maskinen dar laserstralen I6per
parallellt med maskinaxeln som valts som
referens (Z-axeln i bilden ovan).

Ett vinkelprisma ar monterat pa SR-sensorn.
Det kan placeras framfor den avgivna
laserstralen. Nar vinkelprismat aktiveras bojer
den av laserstralen exakt 90 grader som
darefter I6per langs den andra maskinaxeln
(X-axeln i bilden ovan).

SM-sensorn monteras i verktygshallaren eller
vridfastet sd att den registrerar varden vid
position 1 och 2. SM-sensorn flyttas sedan
och monteras sa att den registrerar varden vid
position 3 och 4. D& positionerna och
avstanden mellan matpunkterna anges kan
systemet berdkna vinkelavvikelsen for varje
maskinaxel i férhallande till "den optiska
kvadraten”. Skillnaden i vinkelavvikelse
mellan de tva axlarna &r ratvinklighetsfelet
mellan referensaxeln och den uppmatta axeln

11.2

(X-axelns ratvinklighetsfel mot Z-axeln i bilden
ovan).



STARTA APPEN

genom att peka pa

| Starta ratvinklighetsappen
tillhérande ikon i hemmenyn.

11.3



KONFIGURATION Mét maskinbaddens lutning.

2

Maskinbaddens lutning

Bekréafta maskinbaddens
befintliga lutning.

Nar ratvinklighetsfunktionen startas, visas
skarmen for maskinbaddens lutning.

<

Installningar.

Hem.

Bo

Maskinbaddens lutning mats med SM-
sensorn.

Om du har en befintlig lutning av
maskinbadden behdver du bara bekréafta den.

11.4



Vid métning av maskinbaddens lutning med
SM-sensorn visas vinkelvardet som ett
realtidsvarde.

Placera SM-sensorn pa maskinbaddens
lutning.

Bekréafta maskinbaddens
4 uppmatta lutning.

Det gér aven att ange maskinbaddens lutning
manuellt.

Ange maskinbaddens lutning
£ manuellt.

Lutningar i maskinbadden p& mellan -2° och
90° godtas.
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Positioner och avstand

Ange positioner

E‘ Peka pa en av
- positionsrutorna for att ange

en position.

11.6

Ange avstand
EE Peka pa en av
- avstandsrutorna for att ange
ett avstand.
Namnge axlar
Axlarna kan namnges med upp till tre tecken.

EE Namnge axlarna genom att
peka pa tillhérande rutor.

Tolerans

Oppna fonstret for
. toleransinstallningar.

v



Bekrafta konfigurationen

Bekréafta konfigurationen och
v fortsatt till

sammanfattningsskarmen.
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MATNING

P& skarmen visas de fyra matpunkterna, tva
pa varje axel.

Rotationsvinkeln frdn SR-sensorn visas till
vanster. Vardena frdn SM-sensorn visas till
hoger. Rotationsvinklarna anges i relation till
maskinbéddens lutning.

Matningen utférs genom att varden
registreras vid fyra matpunkter, tva pa varje
axel. P& skarmen visas var sensorn ska
placeras.

Axel 1-2
Aktivera vinkelprismat.

Vrid SR-sensorn till 0°.
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LR o
3 4 7
R « 35967 M b -0.448
a -0.476
L 359.59
~ | - I
Placera fixturen med SM-sensorn vid den Huvudvérdet a och b-vérdet som visas
forsta matpunkten. kommer frdn SM-sensorn.
n Peka pa matikonen.
Nu registreras den forsta
métpunkten.
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3 4 1
R « 35967 M b -0.002

a +0.380

7é 359.59
x - o I
Flytta fixturen med SM-sensorn till den andra

matpunkten. PR
Peka pa matikonen.
Nar du anvénder 90° MEAX-fastet ligger den

andra matpunkten i maskinens centrum (X0). xl;tfl?r:ittfr:as den andra
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Axel 3—4 :

Avaktivera vinkelprismat. : .\

SR-sensorn ska sta kvar pa 0°. AR .

3 4 7

R « 3368 M b -0.369

a -0.216

Z 359.94
N -

’ Huvudvérdet a, b-vardet och rotationsvinkeln
; som visas kommer frdn SM-sensorn.

Vrid SM-sensorn till 0°.

Placera SM-sensorn i verktygshallaren vid

den tredje matpunkten. n Peka p& matikonen.
Nu registreras den tredje

métpunkten.
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R « 3967 M b -0.441

a -0371

4L 359.94

Flytta verktygshéllaren med SM-sensorn till
den fjarde méatpunkten.

Peka pa matikonen.

Nu registreras den fjarde
métpunkten.
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RESULTAT Spara métresultatet.

+ X -

W ——1e l @
- -0.0450000

0 —e=20

5 «—— o— 7
3 4
‘ J
m P s o
"] opes
3.

P& skarmen med matresultat visas avvikelsen
fran ratvinkligheten. o @

Diagrammet och fargerna pa vardena visar
om véardena ligger inom eller utanfér den
valda toleransen. Aven avvikelsens riktning
visas.

Mat pa nytt.

Ratvinklighetsmatn
ing utanfor
tolerans.

z

KN - |
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MINNESHANTERARE

EXPRESSHANTERARE
Under uppbyggnad.

12.1



STANDARDHANTERARE Markera filer
| Standardhanteraren &r alla . P“eka pa kryssrutan_ till vanster
redigeringsfunktioner tillgangliga. for att markera en fil.

Oppna Standardhanteraren i hemmenyn. Markera alla filer.

- (Under uppbyggnad)
Lt p Avmarkera alla filer.
C: E] VINKELDUMP 2015-11-26 1711 @

2 & SPINDEL 2015-11-26  17.06
o o< KOAXIALITET 2015-11-26  16:50
) [=] osmonsoume 201511-26  16:30 e o
(_ ED LB3000
o  [=] STREAM LEVEL 2016-04-19
47| E’ STREAM POSITION 2016-04-13 1513
i | | I o b swmex 260418 1507
° o< COAXTOOL 2016-04-19 14:38
Matvardena ar sorterade efter datum i A B s
mappar (®) — Z-AXIS 2016-04-13  14:05
\/ = 7-AXIS config 2016-04-19  13:46
Oppna fil eller mapp o

C
o

®|B|%|E|0

Peka pa en fil eller mapp for att 6ppna den.
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Klippa, kopiera och klistrain

Klipp ut markerade objekt.

7=

L_J

Kopiera markerade objekt.

I

Klistra in objekt som klippts ut
E eller kopierats.

Ny mapp
|

Byt namn pa fil eller mapp

Skapa en ny mapp.

Byt namn p& markerad fil eller

' = | mapp.

Ta bort

Ta bort markerade objekt.
(W]

Upp en niva
Hem

— Hem.
L

Ga upp en niva i filstrukturen.
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SPARA MATVARDE

(_ 3 NEAX30113 > NEASUREMENTS
LB3000

& SPINOLE 20160419 1420
— ZAXS 20160419 1405
— Z-AXIS config 20160419 1346
2016-04-13 1435
B COAX TOOL

Skriv filnamnet

Peka pa det vita faltet och skriv filnamnet.

Bekrafta

—/

12.4

Bekrafta.

Nar ett matvarde sparas, skapas bade en
textfil och en bildfil (jpeg).

| ndgra appar visas aven en listfil (Ist) p&
datorn.

Registrerade varden fran sensorvisningar
skapar endast en textfil.



OVERFORA FILER TILL EN DATOR

Filer kan dverforas till en dator med ett USB-
minne.

Expresshanterare

Expresshanteraren ar enklaste séttet att
Overfora filer till en dator. Se
"Expresshanteraren”.

Standardhanterare

Aven Standardhanteraren kan anvandas for
att dverfora filer till en dator.

Sétt in USB-minnet i visarenhetens USB-port.

USB-minnet blir atkomligt i
Standardhanteraren.

Filer kan overforas till USB-minnet med
funktionerna Klipp ut/Kopiera/Klistra in i
Standardhanteraren.

USB-minnet maste vara dppnat nar filer
klistras in.

Filer pa datorn

| datorn kommer det att finnas tva filer for
varje matning, en bildfil (jpeg) och en textfil.
Bildfilen innehaller samma bild som minnet.
Textfilen innehéller endast méatdata.
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SENSORVISNING VATTENPASS
(]

ts) Ra Rb  Ma Mb  M-Ra M-Rb(/1000)

00 0000780 0001410 0003500  -0.001440
0002720  -0.002850

00 0000780  0.001410 0.003500  -0.001440
0.002720  -0.002850

05 0000780 0001410 0003600  -0.001240
00026820  -0.002650

05 0000780  0.001410 0.003600 0.001240

0w

P& skarmen visas lagrade varden med en
tidstampel for varje sampling.

° Sténg.
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SENSORVISNING FOR

MASKINVERKTYG
W) Room)  Raoml  RedegMofom)  Ma(mm)
Mr(deg)

00 -0000880 0000470 329953520 0.000340
0000480 330222237

00 -0000880 0000470 329953520 0.000340
0000480 330222237

04 -D000780 0000670 329953520 0.000540

0000480 330222237
L J©)

P& skarmen visas lagrade varden med en
tidstampel for varje sampling.

° Stang.

10
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RAKHET OCH AVVAGNING

- 15-04- 1! 1405 L1 MEAXZD[ °
@ 1000
— - 000z
™ :']U?
an
m
S 002
—=a__o O g 00z
n d

00

25
33
a;
w0
o
5
30

P& skarmen visas matresultat, positioner,
avstand, maskinbaddens lutning, toleranser,
axelnamn, filnamn, datum och tid,
visarenhetens serienummer samt program
och programversion. Rakheten visas pa ena
sidan och avvégningen pa den andra.

Du kan fortséatta direkt till rakhetsmétning av
maskinverktyg for vidare métning. Alla
matdata laddas upp.

12.8

Vaxla till avvagningssidan.

Stang.

Ga till rakhetsmatning av
maskinverktyg.



s W01 1405 3013 NEAX 200
[x]
—— 00
- —e LI o0l
flo) \'/ f00s
an
(©] 1 1
n
Y vz
p = — p 0002
B 0a00
an = = = —~ -
2 & & 3 2 86
0060
] MR & R |—
A

Avvagningssida

Vaxla till rakhetssidan.

(@
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SPINDELMATNING

SPINDLE 2016-0419 1418 3013 MEAX .00 °
1 2
002 T
'&D ?&/ +0.003 0
- 230 380 530
1 2
+00L
S +0.002m
,{_l | 272 | o aom

P& skarmen visas matresultat, positioner,
avstand, maskinbaddens lutning, tolerans,
axelnamn, filnamn, datum och tid,
visarenhetens serienummer samt program
och programversion.

° Stang.

12.10

KOAXIALITET

D +U.024/1un < o
" -0.065 4=
S +0.027 0 gl<
- 40012 <F
£ un SR

P& skarmen visas matresultat, positioner,
avstand, maskinbaddens lutning, toleranser,
axelnamn, filnamn, datum och tid,
visarenhetens serienummer samt program
och programversion.

° Stang.



RATVINKLIGHET
\: 1506 11 MEAX2.0.0 o

52

200 le

oL 0,045,

3 4

[
300 < 500

s o um

P& skarmen visas matresultat, positioner,
avstand, maskinbaddens lutning, toleranser,
axelnamn, filnamn, datum och tid,
visarenhetens serienummer samt program
och programversion.

Matresultat visas som avvikelse frén
ratvinkligheten.

Diagrammet och fargerna pa vardena visar
om véardena ligger inom eller utanfér den

valda toleransen. Aven avvikelsens riktning
visas.

e Stang.
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GLOBALA INSTALLNINGAR

@ 2060413
1440

MEAX 2.0.0

Menyn for globala instéllningar innehaller

instéllningar som géller for alla applikationer.

For de flesta installningar visas det aktuella
valet bredvid ikonen.

Aven visarenhetens programversion och
serienummer visas pa skarmen.

Datum och tid
Oppna fénstret for instélining
| @ / av datum och tid.
Mattenhet
Oppna fonstret for val av
| Loud ] mattenhet, mm eller tum.
Bluetooth-instéllningar
Oppna fonstret for Bluetooth-

A ’B / installningar.

Batteristatus

= Oppna fonstret for information
E| om batteristatus.

13.1



Bakgrundsbelysning
Minska bakgrundsbelysning.

’ o

G- Oka bakgrundsbelysning.

Serviceinstallningar

Oppna serviceinstaliningar.
Kraver atkomstkod.

13.2



BLUETOOTH-INSTALLNINGAR Para Bluetooth-enheter

Peka pa sokikonen for att stoka enheter som
kan paras.

Sok Bluetooth-enheter.

Bluetooth-kommunikation

* Bluetooth aktiverad.

/ Bluetooth avaktiverad.

| listan till héger visas alla enheter som kan
paras.

13.3



Peka pa den vita ikonen bredvid
enheterna som ska paras.

Ta bort kopplingen genom att peka pa bocken
bredvid enheten

Parade enheter markeras med en bock.

° Bekrafta.
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VISARENHET MEAX DU 01 3. Batteristatusknapp — tryck pa knappen
for att direkt visa batteristatus nar

enheten ar avstangd.

4. Batteristatus for visarenhet
a. Fast gront sken — batterikapacitet
b. Rullande grént sken — laddar

c. Forsta lysdioden blinkar rétt — <10 %
kapacitet

5. Batteristatus for matenhet*

*) Fungerar endast nér visarenheten ar
paslagen och kommunicerar med matenheter.
Om mer an en matenhet anvands, indikerar
lysdioderna batteristatusen fér matenheten

1. 6,5 pekskarm som har lagst laddningsniva.

2. Till-knapp med statuslysdiod

a. Fast gront sken — PA

141



6.
7.

14.2

USB-master (IP 67)

Extern strémforsorjning (IP 67)

DRIFTLAGEN

Visarenheten har tva driftiagen: Till och Fran.

@ Sl& p& enheten genom att
trycka pa Till-knappen.

| Peka pa ikonen Fran i
O hemmenyn for att stanga av
enheten.

Om enheten inte svarar gar det att stdnga av
den genom att halla Till-knappen intryckt i mer
an 15 sekunder.



ANSLUTNINGAR

Visarenhetens huvudsakliga anslutning &r den
inbyggda Bluetooth-anslutningen. Se kapitlet
"Globala instéllningar” fér anvisningar om
parning av méatenheter.

USB-master kan anvandas med USB-minnen
for dverforing av filer till en dator for lagring.

14.3



STROMFORSORJINING

MEAX DU 01 forsorjs av ett uppladdningsbart,
hoégkapacitivt litiumjonbatteri i visarenheten
eller av en extern stromforsorjningsenhet.

Batteriernas driftstid &r ungefar 8—10 timmar
nér systemet anvands for typiska
uppriktningsarbeten (kontinuerligt paslagen
med 50 % bakgrundsbelysning).

For att forlanga driftstiden bor skarmens
bakgrundsbelysning anvandas sparsamt.

Om systemet stangs av pa grund av lag
batterinivd, sparas data genom
aterstartfunktionen. Nar systemet startas igen
sedan batterierna laddats upp eller en extern
stromforsorjning anslutits uppmanas du att
valja om du vill aterga till den applikation som
anvandes fore avstangningen (dvs. ateruppta
driften utan dataférluster) eller om du vill ga till
hemmenyn.

14.4

Den externa stromforsorjningsenheten ansluts
till kontakten pa visarenheten och till ett
vagguttag for 110-240 volt.

Nar den externa stromforsorjningen ansluts
bdrjar enheten automatiskt att ladda
batterierna. Detta indikeras med batteriernas
statuslysdiod. Laddningstiden ar ungefar 5—6
timmar for helt urladdade batterier.
Laddningstiden blir langre om enheten &r
paslagen nar batterierna laddas.

Under typiska forhallanden levererar
batterierna tillracklig kapacitet i ungefar tva till
tre &r innan de behoéver bytas. Kontakta
aterforsaljaren for batteribyte.

Batterierna innehaller en sakerhetskrets som
garanterar en saker funktion i visarenheten.
Det innebar att enheten endast far anvandas
med litiumjonbatterier som levereras av
MEAX. Om ett batteri byts pa fel satt, finns
risk fér skador p& utrustning och personal. Se
sékerhetskapitlet for ndrmare anvisningar.



AUTOMATISK AVSTANGNING

Systemet stéangs av automatiskt i hemmenyn
efter 60 minuters inaktivitet.

14.5



ATERUPPTA FUNKTION

Om systemet stangs av pa grund av lag
batteriniva, sparas data genom
aterstartfunktionen.

®

Né&r systemet startas igen, sedan batteriet
laddats upp, uppmanas du att vélja om du vill
aterga till den applikation som anvandes fore
avstangningen (dvs. ateruppta driften utan
dataforluster) eller om du vill ga till
hemmenyn.

14.6

@
N

Fortsatt.

Stang och starta huvudmenyn.



UPPGRADERING AV PROGRAMVARA

Uppgraderingar for programvaran skickas ut
eller laggs upp pa var webbplats for
nedladdning. Uppgraderingen ligger i en
komprimerad zip-fil som inte behéver packas

upp.

Kopiera zip-filen till ett USB-minne. Sétt i
USB-minnet i visarenheten. Programvaran
kanner automatiskt av uppgraderingsfilen och
féljande skarm 6ppnas.

Har kan du vélja mellan att avsluta (utan att
uppgradera) eller att installera den nya
programversionen. Versionsnumren fér den
befintliga och den nya programvaran visas
ovanfor ikonerna.

Fortsétt med installationen enligt foljande:

e  Peka pa bekraftelseikonen for att ladda
upp den nya programvaran.

e  Enheten stangs av automatiskt och
startas om.

e  Den nya programvaran laddas upp fran
USB-minnet i samband med uppstarten.
Detta tar flera minuter.

TA INTE BORT USB-minnet under
pagaende installation.

. Nar uppgraderingen slutforts startar
systemet upp MEAX-applikationen
automatiskt.

14.7



TA INTE BORT USB-minnet innan
applikationen startats upp.

OBS: Om enheten inte startat upp och startat
MEAX-applikationen efter flera minuter ska du
kontrollera om statuslysdioden pad USB-
minnet blinkar eller lyser konstant.

e Om den blinkar haller filer pa att
Overforas. Detta ar i sin ordning. Vanta
tills visarenheten startas.

e Om lysdioden inte blinkar maste du
starta om visarenheten manuellt. Stang
av enheten genom att halla Till/Fran-
knappen intryckt i minst femton
sekunder. SIa pa enheten med en snabb
tryckning pa Till/Fran-knappen. Vanta i
nagra minuter tills visarenheten startar.

Instaliningar och lagrade matvarden paverkas
inte av en uppgradering.

Om du har ett USB-minne med en annan
programversion &n den version som for
narvarande finns i visarenheten kommer
14.8

uppgraderingsfonstret att 6ppnas var tionde
sekund. Du kan forhindra detta genom att ta
bort zip-filen fran USB-minnet.



FLASH

Fixturlaser MEAX innehéller
tekniken Macromedia® Flash™ fran Adobe
Systems, Inc.

Copyright® 1995-2003 Adobe Systems, Inc.
Med ensamrétt.

Adobe Systems, Flash, Macromedia Flash
och Macromedia Flash Lite ar varumérken
eller registrerade varumarken som ags av
Adobe Systems, Inc. i USA och 6vriga lander.
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KALIBRERING AV PEKSKARM

For att pekskarmen ska reagera pa ikonerna
pa skarmen kan den behdova kalibreras d&
och da.

Kalibrering av skarm:
e  Starta systemet.
e  Vanta tills hemmenyn dppnats.

e  Peka ndgonstans pa skarmen bredvid
ikonerna i tio sekunder.

e Nu ska kalibreringsfunktionen for
skarmen starta.

e  Peka pd malet och fortsatt trycka pa det
tills det forflyttar sig.

. Upprepa ovanstaende arbetssteg vid
malets fyra nya positioner.

e Nar malet forsvunnit pekar du var som
helst p& skarmen for att avsluta och
spara instéllningarna (om du inte

14.10

bekraftar genom att peka pa skarmen
inom 30 sekunder efter kalibreringen
kommer kalibreringen att starta upp pa

nytt).

' OBS!

® For basta resultat bér en penna
anvandas vid kalibreringen.



SENSORER MEAX LM 201
OCH LR 201

2-axlars avvagningssensorer med hdg
precision.

Till/Fran-knapp med lysdiod for
statusindikering

a. Fast gront sken — P&

Mini-USB for laddning

Indikeringslysdiod fér Bluetooth
a. Fast blatt sken — parad och redo
b.  Blinkar blatt — soker/redo att paras

c. Ingen indikering — Bluetooth
avaktiverad

Batteristatusknapp — tryck pa knappen
for att direkt visa batteristatus (aven nar
enheten ar avstangd).

Statuslysdiod for batteri
15.1



a. Enlysdiod blinkar rétt — mindre an 9. areferens
10% laddning kvar

b.  En lysdiod dubbelblinkar rott —
mindre &n 5 % laddning kvar

c. Enlysdiod lyser med fast orange
sken — laddar

d. Enlysdiod lyser med fast gront
sken — fulladdad

6. Batteriets statuslysdiod nar
batteriknappen trycks in

a. Fast gront sken — batteristatus

b.  Rullande gront sken — batteriet
laddas

7. Referensplan

8. Halmonster for spindelhallare

15.2



DRIFTLAGEN

Enheterna MEAX LM 201 och LR 201 har tva
driftlagen: Till och Fran.

Enheterna slas pa och stangs av genom att
Till/Fran-knappen trycks in ordentligt.

Om enheterna inte svarar gar det att stanga
av dem genom att halla Till-knappen intryckt i
mer &n 10 sekunder.

ANSLUTNINGAR
Bluetooth-anslutning

LM 201- och LR 201-enheternas
huvudsakliga anslutning &r den inbyggda
Bluetooth-anslutningen.

Se kapitlet "Globala installningar” for
anvisningar om parning av matenheter till
appen.

STROMFORSORJINING

Enheterna LM 201 och LR 201 drivs av ett
uppladdningsbart, hogkapacitivt
litiumjonbatteri eller av den externa
stromforsorjningsenheten.

Batteriernas driftstid ar ungefar 12 timmar da
systemet anvands for typiska
matningsarbeten (kontinuerligt paslaget).

Enheterna LM 201 och LR 201 kan laddas
med den medféljande, kombinerade laddaren,
en valfri 5V USB-laddare eller en enhet som
forlanger batterilivslangden.

Nar den externa strémfoérsorjningen ansluts
borjar enheten automatiskt att ladda
batterierna. Detta indikeras genom att den
forsta lysdioden for batteristatus véxlar till
orange. Nar enheten &r fulladdad véxlar
lysdioden till gront. Du kan visa exakt
laddningstillstand genom att trycka pa
batteristatusknappen.

15.3



Laddningstiden &ar ungefar atta timmar for helt
urladdade batterier. (Laddning upp till 50 %
tar ungefar tva timmar.) Laddningstiden blir
langre om enheten &ar paslagen nar
batterierna laddas.

Under typiska forhallanden levererar
batterierna tillracklig kapacitet i ungefar tva till
tre &r innan de behover bytas. Kontakta
aterforsaljaren for batteribyte.

Batterierna innehdller en sakerhetskrets som
garanterar en saker funktion i enheten. Det
innebar att enheten endast far anvandas med
litiumjonbatterier som levereras av MEAX.
Om ett batteri byts pa fel satt, finns risk for
skador pa utrustning och personal. Se
sékerhetskapitlet for ndrmare anvisningar.

15.4

AXLAR

MEAX LM 201 och LR 201 mater axlarna
oxn .




MONTERING

Sensorerna monteras med axlar med
diametern 16 mm avsedda for hydrauliska
chuckar. Om kéftarna ar hardade méaste
spindeln férses med en skyddshylsa.

Du kan anvanda de medféljande
skyddshylsorna med en utvéandig diameter pa
25 mm eller anvénda egna hylsor.

LM- och LR-sensorer kan dven placeras p&
sina referensplan.

HANTERING

Varm upp sensorerna i 30 minuter innan
matningen paborjas.

Mat inte med den externa strémforsdrjningen
ansluten.
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SENSORER MEAX SM 201
OCH SR 201

Sensorer med 2-axlars detektor, inklinometer
och lasersandare.

Till/Fran-knapp med lysdiod for
statusindikering

a. Fast gront sken — P&

Mini-USB for laddning

Indikeringslysdiod fér Bluetooth
a. Fast blatt sken — parad och redo
b.  Blinkar blatt — soker/redo att paras

c. Ingen indikering — Bluetooth
avaktiverad

Batteristatusknapp — tryck pa knappen
for att direkt visa batteristatus (aven nar
enheten ar avstangd).

Statuslysdiod for batteri
16.1



a. Enlysdiod blinkar rétt — mindre an 9. Halmonster for spindelhallare
10% laddning kvar

b.  En lysdiod dubbelblinkar rott — 10. Horisontella referensytor
mindre &n 5 % laddning kvar

c. Enlysdiod lyser med fast orange
sken — laddar

d. Enlysdiod lyser med fast gront
sken — fulladdad

6. Batteriets statuslysdiod nar
batteriknappen trycks in

a. Fast gront sken — batteristatus

b.  Rullande gront sken — batteriet
laddas

7.  Statuslysdiod for laser

8. Laserknapp (endast SR 201)
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DRIFTLAGEN

Enheterna MEAX SM 201 och SR 201 har tva
driftlagen: Till och Fran.

Enheterna slas pa och stangs av genom att
Till/Fran-knappen trycks in ordentligt.

Om enheterna inte svarar gar det att stanga
av dem genom att halla Till-knappen intryckt i
mer &n 10 sekunder.

ANSLUTNINGAR
Bluetooth-anslutning

SM 201- och SR 201-enheternas
huvudsakliga anslutning &r den inbyggda
Bluetooth-anslutningen.

Se kapitlet "Globala installningar” for
anvisningar om parning av matenheter till
appen.

STROMFORSORJINING

Enheterna SM 201 och SR 201 drivs av ett
uppladdningsbart, hogkapacitivt
litiumjonbatteri eller av den externa
stromforsorjningsenheten.

Batteriernas driftstid ar ungefar 10 timmar da
systemet anvands for typiska
matningsarbeten (kontinuerligt paslaget).

Enheterna SM 201 och SR 201 kan laddas
med den medféljande, kombinerade laddaren,
en valfri 5V USB-laddare eller en enhet som
forlanger batterilivslangden.

Nar den externa strémférsorjningen ansluts
borjar enheten automatiskt att ladda
batterierna. Detta indikeras genom att den
forsta lysdioden for batteristatus véxlar till
orange. Nar enheten &r fulladdad véxlar
lysdioden till gront. Du kan visa exakt
laddningstillstand genom att trycka pa
batteristatusknappen.
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Laddningstiden &ar ungefar atta timmar for helt
urladdade batterier. (Laddning upp till 50 %
tar ungefar tva timmar.) Laddningstiden blir
langre om enheten &ar paslagen nar
batterierna laddas.

Under typiska forhallanden levererar
batterierna tillracklig kapacitet i ungefar tva till
tre &r innan de behover bytas. Kontakta
aterforsaljaren for batteribyte.

Batterierna innehdller en sakerhetskrets som
garanterar en saker funktion i enheten. Det
innebar att enheten endast far anvandas med
litiumjonbatterier som levereras av MEAX.
Om ett batteri byts pa fel satt, finns risk for
skador pa utrustning och personal. Se
sékerhetskapitlet for ndrmare anvisningar.
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AXLAR

MEAX SM 201 och SR 201 méater axlarna b
och a samt rotationsvinkeln.




MONTERING

\W“ e

-

Sensorerna monteras med axlar med
diametern 16 mm avsedda for hydrauliska
chuckar. Om kaftarna ar hardade méaste
spindeln férses med en skyddshylsa.

Du kan anvanda de medféljande
skyddshylsorna med en utvandig diameter pa
25 mm eller anvanda egna hylsor.

Montera SR-sensorn i huvudspindeln. (SR
representerar referensen.)

Montera SM-sensorn i verktygshallaren eller i
spindeln p& motsatt arbetsdocka. (SM
representerar det uppmatta vardet.)

Om spindlarna har numeriska styrfunktioner
kan du anvanda dem for att uppna de
positioner som appen begar. | annat fall
maste du vrida spindlarna manuellt. Du kan
stalla in hydraultrycket i chucken pa en niva
som ger SM-sensorn stabilitet samtidigt som
du kan vrida den mellan matpositionerna.

HANTERING

Varm upp sensorerna i 30 minuter innan
maétningen paborjas.

Mat inte med den externa strémforsdrjningen
ansluten.
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VINKELPRISMA
MEAX SQ 201

Vinkelprisma, framsida.

Vinkelprisma, baksida.

MONTERING

Vinkelprismat & monterat pa SR-sensorn.
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TEKNISK SPECIFIKATION - MEAX DU 01

Artikelnr: 1-1013

Holje, material

Driftstemperatur
Lagringstemperatur

Temperatur for batteriladdning, systemet av:
Temperatur for batteriladdning, systemet p&:

Relativ luftfuktighet
Vikt
Dimensioner

Kapslingsklass
Processor

RAM-minne
Flashminne

Borstad, anodiserad aluminiumram och
stotsdker ABS med TPE-gummidverdrag

-10 till 50 °C (14 till 122 °F)

-20 till 70 °C (-4 till 158 °F)

0till50 °C (/32 till 122°F)

0till 40 °C (32 till 104°F)

10-90 %

1,2 kg (2,6 Ibs) med batteri

224 mm x 158 mm x 49 mm
(8,8inx6,2inx1,9in)

IP 65 (dammté&t och skyddad mot vattenstralar)
1 GHz dubbelkarnig huvudprocessor med
extremt energisnal karna for effektiv
energihantering

256 Mb

8 GB

> 100 000 métningar
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Skarm

Skarmstorlek
Uppldsning
Fargdjup
Anvéandargranssnitt

Gyroskop

Anslutningar

Tradlos kommunikation
Stromforsorjning

Anslutningar, externa — atkomliga av
anvandaren

Stromforsorjning

18.2

Bakgrundsbelyst TFT-LCD-skarm med
naturtrogna farger, god lasbarhet i solljus och
teknik for 6kad betraktningsvinkel

6,5 tum (165 mm) diagonalt (133 x 100 mm)
Full VGA 640 x 480 bildpunkter

262 000 farger

6,5” slagtalig, polyesterlaminerad pekskarm
med forstérkt transmission och reducerade
reflexer

6-axlad MEMS-inertiadetektor med
avdriftskompensering och automatisk
faltkalibrering

1 USB 2.0 masterport (IP67)

1 strém-/laddningsanslutning 10-14 V DC
(IP67)

Bluetooth-séndare/mottagare klass | med multi-
drop-kapacitet

Hogkapacitivt, laddningsbart litiumjonbatteri for
hoéga temperaturer eller extern stromforsorjning
1 USB-miniport;

Laddning: 5V, 0,5 A

Hogkapacitivt litiumjonbatteri eller extern
stromforsorjning



Driftstid 10 timmars kontinuerlig drift (med 50 % LCD-
bakgrundsbelysning)

Laddningstid for batteri (i rumstemperatur med 5 timmar
avstangt system)

Batterikapacitet 48,8 Wh

LED-indikering: Enhetens tillstdnd och 2 x 5
batteristatusindikatorer med direktkontroll av
laddning

Specifikationerna kan andras utan foregdende meddelande.

18.3



18.4



TEKNISK SPECIFIKATION - MEAX LM 201 OCH LR 201

Artikelnr LM 201: 1-0984, LR 201: 1-0985

Holje, material Anodiserad aluminium och ABS-plast

Driftstemperatur 15 till 30 °C (59 till 86 °F)

Lagringstemperatur -20 till 70 °C (-4 till 158 °F)

Temperatur for batteriladdning 0 till 40 °C (32 till 104 °F)

Relativ luftfuktighet 10-90 %

Vikt 386 g (13,6 0z)

Dimensioner 77 mm x 84 mm x 45 mm
(3,0inx3,3inx1,8in)

Kapslingsklass IP 65 (dammtéat och skyddad mot vattenstralar)

Lutningsmaétare Hogkapacitiva MEMS-inklinometrar

Kalibrerat matomrade +50 mm/m

Intern upplésning 0,001 mm/m

Visad uppldsning 0,001 mm/m

Inklinometer, noggrannhet 1 % + 0,005 mm/m

Temperaturfel 0,015 mm/m/°C

Stabiliseringstid 18 s

Uppvarmningstid 30 min
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Tradlés kommunikation Bluetooth-séndare/mottagare klass | med multi-
drop-kapacitet
BLE Bluetooth Low Energy (BT 4.0) och Classic

Bluetooth.

Kommunikationsrackvidd 10 m (33 ft)

Anslutningar, externa — atkomliga av 1 USB-miniport;

anvandaren Laddning: 5V, 0,5 A

Stromforsorjning Hogkapacitivt litiumjonbatteri eller extern
stromforsorjning

Driftstid 12 timmar kontinuerlig drift

Laddningstid for batteri (i rumstemperatur med 8 timmar
avstangt system)

Batterikapacitet 10,4 Wh
LED-indikering: Systemstatus, batteristatus och Bluetooth-
status

Specifikationerna kan andras utan féregdende meddelande.
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TEKNISK SPECIFIKATION - MEAX SM 201 OCH SR 201

Artikelnr SM 201: 1-0984, SR 201: 1-0985

Holje, material Anodiserad aluminium och ABS-plast

Driftstemperatur 15 till 30 °C (59 till 86 °F)

Lagringstemperatur -20 till 70 °C (-4 till 158 °F)

Temperatur for batteriladdning 0 till 40 °C (32 till 104 °F)

Relativ luftfuktighet 10-90 %

Vikt 306 g (10,9 0z)

Dimensioner 82 mm x 86 mm x 33 mm
(3,2inx3,4inx1,3in)

Kapslingsklass IP 65 (dammtéat och skyddad mot vattenstralar)

Laser 650 nm klass Il diodlaser

Laser, uteffekt <1lmw

Matavstand Upp till 3m

Detektor 2-axlars PSD

Detektor, storlek 16 mm x 16 mm (0,6 in x 0,6 in)

Detektor, uppldsning 1 pm

Méatnoggrannhet 1%+ 3pum
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Skydd mot omgivningsljus

Inklinometer, upplésning
Inklinometer, noggrannhet
Uppvarmningstid

Tradlos kommunikation

Kommunikationsrackvidd

Anslutningar, externa — atkomliga av
anvandaren

Stromforsorjning

Driftstid

Laddningstid for batteri (i rumstemperatur med
avstangt system)

Batterikapacitet
LED-indikering

Optisk filtrering och eliminering av
omgivningsljus

0,01°

+0,1°

30 min

Bluetooth-sandare/mottagare klass | med multi-
drop-kapacitet

BLE Bluetooth Low Energy (BT 4.0) och Classic
Bluetooth.

10 m (33 ft)

1 USB-miniport;

Laddning: 5V, 0,5 A

Hogkapacitivt litiumjonbatteri eller extern
stromforsorjning

10 timmar kontinuerlig drift

8 timmar

10,4 Wh

Systemstatus, laserdverforing, batteristatus och
Bluetooth-status

Specifikationerna kan andras utan féregdende meddelande.
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TEKNISK SPECIFIKATION - MEAX SQ 201
Artikelnr: 1-1027
UNDER UPPBYGGNAD
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